leri teknoloji filmasin ve
insaat celigi Ureticisi
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Kroman Celik Fabrika / Darica, KOCAELI

Kroman Celik Liman / KOCAELI

1966 yilinda Darica, KOCAELI’de,
kurulan KROMAN celik,

2 milyon ton nihai mamull

Uretim kapasitesiyle, modern
tesislerinde en ileri teknolojiyi
kullanarak, demir-celik
hurdalarinin geri kazanimiyla,
cevreye duyarl bir sekilde kutuk,
insaat celigi, filmasin ve profil
Uretmektedir.

Celikhane Tesislerinde; Elektrik
Ark Ocag, Pota Ocag,

Vakum Gaz Giderme Unitesi

ve Surekli D6kUm Teknolojisi
kullaniimaktadir.

KROMANCelik

" I,- :

o g

Yart mamul ve nihai mamul
Uretimlerimiz ¢ok cesitli agirlik,
boy ve kalitede olmak Uzere;
130 x130, 150 x150, 160 x160
ve 180 x180 mm Kesitlerinde
14 metre boya kadar kituk

8 - 40 mm arasi insaat ¢eligi,
5,5 - 26 mm arasl filmasin,

8 - 16 mm arasi nervurlU filmasin
ve 8 - 20 mm arasi makara
sarmli nervarlu filmasin olarak
gerceklesmektedir.
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Kroman Celik Uretim Semasi

Yiizey Kalitesi ve Cap Olciim Sistemleri

Ham Hurda

Hurda Hazirlik

Haddeleme

JUe

o eelE «—
(o)

< o) N
CIIONIONIONEC
v v v B
Filmasin Makara sarmli filmasin Nervarll filmasin Insaat Celigi

Temiz Celik Uretimi

Surekli ddokum makinalarinda;
e Otomatik kalip seviye kontrolu
¢ Elektro-Manyetik karistirici
¢ Pota ve tandis akis koruma
kontrol sistemleri kullanilarak,
standart gereklilikleri ve

temiz celik kriterlerine uygun
AlUminyum veya Silisyumla
oldurdlmus dzel celik cinsleri
Uretilebilmektedir.

=

Vakum Altinda Gaz Giderme
Bir adet vakumda gaz giderme
Unitesi ile, sivi gelikte, hidrojen
konsantrasyonunun 2 ppm’in
altina dusurtlmesi ve kalintilarin
yUzdUrulmesi suretiyle, dzellikle
soguk ve sicak dévmeye
uygun “temiz celik” Gretimi
gerceklestiriimektedir.

Kutiik Taslama

Ozel celik filmasin yiizeyinin,
celikhane kokenli ylzey
hatalarindan arindirilarak,
“kusursuz” Uretilmesi amaciyla,
kutUklerin haddeleme dncesi,
dort ylzeyi taslanmaktadir.



Elektrik Ark Ocagi Pota Ocag Vakum Altinda Gaz Giderme
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Lazerli Cap Olciim Cihaz Yuzey Kusurlan Tespit Cihazi Kontrollii Sogutma Konveyorii
Hat Uzerinde, tim filmasin Hat Uzerinde, tim filmasin Turkiye’de en uzun, kapakli ve
boyunca ¢ap olcumuU yapilarak boyunca yUzey kusur kontrolU kontrollll sogutma konveyor
uygun Olgu toleranslar arasinda  yapilarak uygun ylzey kalitesinin - sistemi 110 metre uzunlugdu ile,
kalinmasi garanti altina saglanmasi garanti altina Kroman Celik’te bulunmaktadrr.
alinmaktadir alinmaktadir Bu konveydriin getirdigi sogutma

kabiliyeti, 6zellikle blyuk kesitli,
orta karbonlu mangan ve bor
alasimli filmasinlerin istenen
yap! ve sertlikte Uretimini
saglamaktadir.
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e Kimya ¢ Mekanik ve Fizik

* Metalografi ve Isil islem olmak
Uzere 3 farkll Laboratuvarda;
Celikhane ve filmagin
haddehanelerinde, Uretimin her
asamasinda testler modern
cihazlarla gergeklestiriimektedir.
Girdi UrGn kontrolinde tim
hammaddeler Uretim 6ncesi
teste tabi tutulmaktadir.

SERTIFIKA EF £ SERTIFIKA o

0 1400 I

T L L

CERTIFICATE CERTIFICATE CERTIFICATE CERTIFICATE
OF APPROVAL OF APPROVAL OF APPROVAL OF APPROVAL

Produt ity Certification
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Filmasinler 5,5 ile 26 mm arasinda Uretilmektedir.
Filmasin boyutlar;
Dis capi (A) : 1150 /1250 mm

A .
Ic capi (B) : 850 mm
YUksekligi (C) : 1400 - 1850 mm
Agirligr : min 1900 - max 3200 kg
T 1 1 [ T [ Jo=rfoms] | [omr] e
25,5 +0,30 25,5 0,48 @55 +0,20 +0,15 25,5 0,32 0,24
26,0 +0,30 26,0 0,48 26,0 +0,20 +0,15 26,0 0,32 0,24
26,5 +0,30 26,5 0,48 26,5 +0,20 +0,15 26,5 0,32 0,24
7,0 +0,30 27,0 0,48 @7,0 +0,20 +0,15 27,0 0,32 0,24
7,5 +0,30 7,5 0,48 7,5 +0,20 +0,15 7,5 0,32 0,24
28,0 +0,30 28,0 0,48 28,0 +0,20 +0,15 28,0 0,32 0,24
28,5 +0,30 28,5 0,48 28,5 +0,20 +0,15 28,5 0,32 0,24
29,0 +0,30 29,0 0,48 29,0 +0,20 +0,15 29,0 0,32 0,24
29,5 +0,30 29,5 0,48 29,5 +0,20 +0,15 29,5 0,32 0,24
©10,0 +0,40 10,0 0,64 10,0 +0,20 +0,15 10,0 0,32 0,24
10,5 +0,40 10,5 0,64 10,5 +0,25 +0,20 10,5 0,40 0,32
11,0 +0,40 11,0 0,64 @11,0 +0,25 +0,20 11,0 0,40 0,32
11,5 +0,40 11,5 0,64 11,5 +0,25 +0,20 11,5 0,40 0,32
12,0 +0,40 12,0 0,64 12,0 +0,25 +0,20 12,0 0,40 0,32
12,5 +0,40 12,5 0,64 12,5 +0,25 +0,20 12,5 0,40 0,32
13,0 +0,40 — @130 0,64 13,0 +0,25 +0,20 — o130 0,40 0,32
@135 +0,40 2 o135 0,64 13,5 +0,25 +0,20 2 o135 0,40 0,32
14,0 040 f @14,0 0,64 @14,0 +0,25 020 f @14,0 0,40 0,32
g 0145 040 2 g 14,5 0,64 g 0145 +0,25 020 2 g 14,5 0,40 0,32
§ 0150 +0,40 % § 0150 0,64 § 0150 +0,25 +0,20 % § 0150 0,40 0,32
S5 0155 2040 R 8§ 0155 0,64 5 0155 +0,25 2020 #0155 0,40 0,32
g 0160 050 2 0160 0,80 g 2160 +0,30 2025 22 0160 0,48 0,40
O 3165 050 Z§ 9165 0,80 O 2165 +0,30 025 3§ 0165 0,48 0,40
17,0 +0,50 S o170 0,80 17,0 +0,30 +0,25 2 2170 0,48 0,40
17,5 +0,50 § 17,5 0,30 o175 +0,30 +0,25 § 17,5 0,48 0,40
18,0 +0,50 =~ o180 0,80 18,0 +0,30 +0,25 = 3180 0,48 0,40
18,5 +0,50 18,5 0,80 18,5 +0,30 +0,25 18,5 0,48 0,40
19,0 +0,50 19,0 0,80 @19,0 +0,30 +0,25 19,0 0,48 0,40
19,5 +0,50 19,5 0,80 19,5 +0,30 +0,25 19,5 0,48 0,40
@20,0 +0,50 @20,0 0,80 20,0 +0,30 +0,25 @20,0 0,48 0,40
@205 +0,50 @20,5 0,80 20,5 +0,30 +0,25 @20,5 0,48 0,40
@21,0 +0,50 @21,0 0,80 21,0 +0,30 +0,25 @21,0 0,48 0,40
@215 +0,50 @215 0,80 21,5 +0,30 +0,25 @215 0,48 0,40
@22,0 +0,50 22,0 0,80 22,0 +0,35 +0,30 @22,0 0,56 0,48
@225 +0,50 22,5 0,80 22,5 +0,35 +0,30 @225 0,56 0,48
@23,0 +0,50 23,0 0,80 23,0 +0,35 +0,30 23,0 0,56 0,48
23,5 +0,50 23,5 0,80 23,5 +0,35 +0,30 23,5 0,56 0,48
@24,0 +0,50 24,0 0,80 24,0 +0,35 +0,30 24,0 0,56 0,48
@24,5 +0,50 24,5 0,80 24,5 +0,35 +0,30 @24,5 0,56 0,48
@25,0 +0,50 25,0 0,80 25,0 +0,35 +0,30 25,0 0,56 0,48
26,0 +0,50 26,0 0,80 26,0 +0,35 +0,30 26,0 0,56 0,48



Filmasin Kimyasal Ozellikleri
Karbon Celikleri (Tel Cekmelik)
e | Jox [ [ [ rn [ % oo [ [ e oot
min = = = = = s = = =

A0S max 006 035 005 003 0,035 - - = 0,15
i - 025 0,10 - = - - - -
SAE1006 EZX 008 045 025 0030 0,035 - = - 0,30
i - 0,30 0,10 - = - - - -
SAE1008 ::x 0,0 050 025 0030 0,035 - = - 0,30
i 008 030 0,110 = = - - - .
SAET010 Q';x 0,13 060 025 0030 0,035 - = - 0,30

I A L I A A T
min - - - - - - - -

0,10
SAE1008 max 0,10 0,5 0,25 0,030 0,035 = = = =
SAE1010 min 0,08 0,30 0,10 = = = = = =
max 0,13 0,60 0,25 0,030 0,035 = = = =
SAE1012 min 0,10 0,30 0,10 = = = = = =
max 0,15 0,60 0,25 0,030 0,035 = = = =
SAE1015 min 0,13 0,30 0,10 = = = = = =
max 0,18 0,60 0,25 0,030 0,035 = = = =

Karbon Celikleri (Soguk Cekme ve Kabuk Soymaya Uygun)

e | Jox [ [ [ rx [ % ] o [owe [ e o]
min s = s = s s

015 0,60 015

SAE1018

max 020 090 030 0030 0,035 - - - -

min 0,18 0,70 015 - - - - - -
SAE1022

max 0,23 1,00 0,30 0030 0,035 - - - -

min 022 060 015 - - - - - -
SAE1026

max 028 090 030 0030 0,035 - = = =

min 028 060 015 - - - - - -
SAE1030

max 034 090 030 0030 0,035 - - - -

min 0,32 0,60 0,15 - - - - - -
SAE1035

max 038 090 030 0030 0,035 - - - -

min 037 0,60 015 - - - - - -
SAE1040

max 044 090 030 0030 0035 - - - -

min 048 060 015 - - - - - -
SAE1050

max 0565 080 030 0030 0035 = = = =

Karbon Celikleri (Yaylik ve Halathk Celikler)

e | Jon [w [ s ] e [ o [ o o [we oo
min = = = = =

0,43 0,60 0,15 -

SAE1045
max 0,50 0,90 0,30 0,030 0,035 0,15 0,15 = =
min 0,60 0,60 0,15 = = = = = =
SAE1065
max 0,70 0,90 0,30 0,030 0,035 = = = =
min 0,65 0,60 0,15 = = = = = =
SAE1070
max 0,75 0,90 0,30 0,030 0,035 = = = =
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Elektrodluk Kalite Gelikler

e [ os [wn o [ o [ 5w [ox [ [ o]
min 0,06 0,40 - - - - - - -

S
max 0,10 0,60 0,05 0,025 0,025 0,07 0,10 0,01 0,15
min 0,06 1,40 0,80 = 0,010 = = = =
SG2
max 0,10 1,60 0,90 0,020 0,020 0,10 0,15 0,02 0,10
min 0,07 1,60 0,80 = 0,012 = = = =
SG3
max 0,13 1,85 1,156 0,020 0,016 0,15 0,15 0,02 0,20

Soguk Sisirme ve Soguk Ekstrii

e | o [ [ o [ e | % Jom [ [ A
min 0,04 0,25 - - - -

= 0,020 =

SAE1006C

max 0,08 0,40 0,07 0,025 0,025 = 0,05 0,035 0,15

min 0,15 0,90 = = = = = = =
17MNB3

max 0,20 1,20 0,30 0,025 0,025 0,30 = = 0,25

min 0,19 0,90 = = = = = 0,025 =
20MNB4

max 0,23 1,15 0,15 0,020 0,020 0,30 0,10 0,045 0,15

min 0,20 0,90 = = = 0,10 = 0,025 =
23MNB4

max 0,25 0,25 0,15 0,020 0,020 0,30 0,25 0,045 0,15

min 0,25 0,95 0,15 0,15 = 0,025 =
27MNB4

max 0,30 1,15 0,30 0,020 0,020 0,30 0,25 0,045 0,15

min 0,28 0,85 = = = 0,15 = 0,025
30MNB4

max 0,32 1,05 0,20 0,020 0,020 0,30 0,25 0,045 0,15

Karbon Celikleri (Dévmeye, Soguk Cekme ve Kabuk Soymaya Uygun)

T A A I S A A A
0,15 0,60 0,15 - - - - 0,02 -

C18
max 0,20 0,90 0,30 0,030 0,035 0,30 0,30 0,04 0,30
min 0,33 0,50 0,15 = = = = 0,02 =
C35
max 0,38 0,90 0,30 0,030 0,035 0,30 0,30 0,04 0,30
min 0,40 0,60 0,15 = = = = 0,02 =
C40
max 0,45 0,90 0,30 0,030 0,035 0,30 0,30 0,04 0,30
min 0,45 0,60 0,15 = = = = 0,02 =
C45
max 0,50 0,90 0,30 0,030 0,035 0,30 0,30 0,04 0,30
min 0,50 0,60 0,15 = = = = 0,02 =
C50

max 0,55 0,90 0,30 0,030 0,035 0,30 0,30 0,04 0,30







@) KROMANCelik

insaat celikleri; TS 708 / 2016’ya gére
Modern iretim tesislerimizde en gelismis

teknolojiler kullanilarak basta TSE, DIN, 0,03d ile 0,15d 0,4d ile 1,2d 35° ile 75°
ASTM, BS ve EURONORM olmak (izere arasnda arasinda arasinda

diger tim dnya Ulkelerinin normlarina
uygun Uretilmekte ve surekli kontrol d<6 0,035
edilmektedir. 6<d=<12 0,040

Ayrica LEED tarafindan onayl “Sustainable 6>12 20
Constructional Steel Certification” ile Not: a > 45° olmalidir

cevreye duyarl Grin sertifikalidir.

\V 4 :Q%

IR

Normal Diameter

(D)
(mm)

10 3.14 0.785 0.617
12 3.77 1.13 0.888
14 4.40 1.54 1.21

16 5.03 2.01 1.68
18 5.65 2.54 2.00
20 6.28 3.14w 2.47
22 6.91 3.80 2.98
24 7.54 4.52 3.55
25 7.85 4.91 3.85
26 8.17 5.31 417
28 8.79 6.16 4.84
30 9.42 7.07 5.55
32 10.05 8.04 6.31

36 11.31 10.18 7.99
40 12.57 12.57 9.86
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. Kimyasal Mekanik Ozellikler (min
Ulkeler ve Kalite
Standartlar Si ‘Akma Dayanimi Gekme Dayanimi ama(m
Re: N/mm2 (Mpa)” | Rm: N/mm2 (Mpa)” Rm/Re
$420 045 0,050 0,050 420 min. - 546 max. 500 min. 0 (L0=50)
B420B 022 0050 0050 0012 080 050 420 min. Re x 1,08 12 (L0=50) %Agt min. 5
Tiirkiye . _ o :
B B420C 022 0050 0050 0012 080 050 420 min. - 546 max. Rex 1,15 >115,<135 12 (L0=50) %Agt min. 7,5
B500B 022 0,050 0050 0012 080 050 500 min. Re x 1,08 12 (L0=50) %Agt min.5
B500C 022 0050 0050 0012 080 050 500 min.-650 max. Rex1,15 >115,<135 12 (L0=50) %Agt min.7,5
Bar No %
GR 40 0,060 280 min. 420 min. 3 11,00
4,5,6,7,8 12
3,4,5,6 9
ABD GR 60 0,060 420 min. 620 min. 7,8 8
ASTM
A615 /A 615M 9,10, 11 7
3,4,5,6,7,8 7
GR75 0,060 520 min. 690 min.
9,10,11,14 6
3,4,56,7,8 7
GR 80 0,060 550 min. 725 min.
9,10,11,14 6
Bst 200/340 060 0050 0,050 0,012 220 340 18
ﬁ:’;j’;‘? Bst420S 0,22 0,050 0,050 0,012 420 500 min. 1,05 0 (L0=10d)
(i) Bst500S 0,22 0050 0050 0,012 500 550 min. 1,05 10
DIN 488 0,50
<28
2000} BSOOB 022 0050 0050 0012 060 0<47) 500 min - 650 max Re x 1,08 min. min. 1,08 %Agt min5
(d>28)
D500N 0,22 0,050 0,050 0,44 500 min. Re x 1,08 min. 1,08 min. %Agt min.5
Avustralya : ) )
Y D500E 022 0,050 0,050 0,49 500 min. Rex1,15 min. >1,15,<1,40 %Agt min.10
250N 022 0,050 0,050 043 250 min. Re x 1,08 min. 1,08 min. %Agt min.5
Brezilya ) _ :
T TReIE CA-50 500 min. Rex 1,08 1,10 8 (LO=10d) %Agt min.5
Bulgaristan . : : o )
S G B500B 022 0050 0050 0012 080 050 500 min. - 625 max. 550 min. 1,08 min. 9%Agt min.5
Finlandiya f f f @ q
S B500B 022 0050 0050 0012 080 050 500 min. 550 min. 1,08 min. %Agt min.5
Fransa ’ ’ o ;
NF A35-080-1(2010) B500B 0,22 0,050 0,050 0,012 080 050 500 min. 650 max. Rex1,08 min. 1,08 9%Agt min.5
Hollanda q q q o q
NEecn B500B 022 0050 0050 0012 080 050 500 min. Re x 1,08 min. 1,08 min. %Agt min5
ingiltere Gr250 0,22 005 005 001 080 042 250 min. Rex1,15 min. 1,15 %Agt min.5
BS 4482: 2005 ) '
BS 4449: 2005 B500B 0,22 0,050 0,050 0012 080 050 500-650 Rex1,08 min 1,08 %Agt min.5
R BS00C 022 0050 0050 0012 080 050 500-650 Rex 1,15 1,15, <1,35 %Agt min.7,5
isveg K500B-T 0,22 0,050 0,050 0,012 080 050 500 min. Re x 1,08 min. 1,08 min. %Agt min. 5
SS2120208 KsoOGT 022 0050 0050 0012 080 050 500 min. Rex!, 15 min. 1,15, <1,35 %AgtminT 5
italya A ‘ o i
UNI (DM, 14.01.2008) B450C 022 0050 0050 0012 080 0,50 450 min. - 562,5 max. 540 min >1,15,<135 %Agt min.7,5
Malezya f f q o f
MS 146:2014 B500B 0,22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50 500 min. Re x 1,08 min. 1,08 min. %Agt min.5
Norveg B500NB 022 160 060 0050 005 0012 080 050 500 min. Re x 1,08 min. 1,08 min. %Agt min.5
[ESaEa2012 BSOONC 022 160 060 0050 0050 0012 080 050 500 min. Rext, 15 min. 21,16, <1,35 %Agtming
8- 14 mm -> 355 min.
PC 52 022 160 055 0045 0,045 050 16 -28mm -> 345 min. 510 min. 20 (L0=50)
o 32 - 40 mm -> 335 min.
omanya -
STAS-438/1-89, 8- 12 mm -> 420 min.
ST009-2011 PC 60 027 160 055 0045 0045 050 14 -28mm ->405 min. 590 min. 16 (L0=50)
32 - 40 mm -> 395 min.
B500C 022 0050 0050 0012 060 050 500 min. Rex1,15 min. >115,<135 %Agt min.7,5
Rusya ’
P P A500C 022 16 09 005 005 001 05 05 500 min. 600 1,08 14
B500A 0,22 0,050 0,050 0012 080 050 500 Re x 1,05 min. 1,05 %Agt min.2,5
B500B 022 0050 0050 0012 080 050 500 Re x 1,08 min. 1,08 %Agt min.5
Singapur B500C 0,22 0,050 0,050 0012 080 050 500 Rex1,15 >1,15,<1,35 %Agt min.7,5
SSSE0.2008 BGOOA(Mmic.al) 022 0050 0050 0,012 080 050 600 Rex 105 min. 1,05 YAgt min. 2,5
B600B(mic.al) 0,22 0050 0050 0012 080 050 600 Re x 1,08 min. 1,08 9%Agt min. 5
B600C(mic.al) 0,22 0050 0050 0012 080 050 600 Rex1,15 >115,<135 %Agt min.7,5
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